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Nach welcher europaischen Norm bestellt man Bleche und Bander?

Welche darf es sein?

Um die Antwort vorweg zu nehmen: Es gibt in diesem Fall
nicht ,,die eine“ Norm, sondern sogar zwei: DIN EN 10088-2
und DIN EN 10028-7. Eine Kombination beider ist eine ,,Dop-
pelattestierung”. Dariiber wird die Verwendbarkeit in allen
spateren Anwendungs- und Weiterverarbeitungsbereichen
von Blechen und Bandern (Coils) aus nicht rostendem Stahl
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Einkauf von Blechen und Bdndern aus nicht rostendem Stahl

Eine Auswahl von Ausfiihrungsarten und Oberflichenbeschaffenheit fiir Blech und Band? nach
DIN EN 10028-7 und DIN EN 10088-2 , jeweils Tabelle 6
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Rohrleitung nach der euro-
paischen Druckgeraterichtli-
nie 2014/68/EU bendtigen,
so ware eine Bestatigung al-
lein nach der DIN EN 10088-
2 keinesfalls ausreichend.
Beide Normen regeln grund-
satzlich samtliche techni-
schen  Lieferbedingungen
fur die Bleche und Bander.
Dies sind im Wesentlichen
die chemischen Zusammen-
setzungen, mechanischen
Eigenschaften, Prifungen
und Prifumfange der einzel-
nen, in den Normen aufge-
fuhrten Werkstoffe. Hinzu
kommt die vom Besteller
auszuwahlende Ausfuh-
rungsart bzw. Oberflachen-
beschaffenheit. Diese ist ein
ein wesentlicher Teil der ver-
bindlichen Bestellangaben
und sollte immer angegeben
werden. In beiden Normen
findet man samtliche Anga-
ben mit einem entsprechen-
den Kurzzeichen in der je-
weiligen Tabelle 6. Eine

Kurzvita

um geschliffene, geburstete
oder polierte Bleche oder
Bander handelt.

Schaut man sich die Bestell-
angaben und Bestellbei-
spiele in beiden Normen
genau an, stéit man unwei-
gerlich auf eine dritte Norm,
namlich die DIN EN ISO
18286 - Warmgewalztes
Blech aus nichtrostendem
Stahl - Grenzabmaf3e und
Toleranzen. In dieser Norm
werden die maximal zulassi-
gen Abweichungen fur die
Lange und Breite, sowie der
Wanddicken und Formtoler-
anzen von Quartoblechen
je nach Dicke exakt gere-
gelt. Fur Bleche und Bander
aus einem kontinuierlichen
Herstellungsverfahren im
Stahlwerk gibt es ebenfalls
verbindliche Normen, die
die  Grenzabmafe und
Formtoleranzen exakt re-
geln und bei einer Bestel-
lung entsprechend angege-
ben werden mussen. Dies
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10 Bleche - EN ISO
18286 - 8 x 2000 x 5000
B-Stahi EN 10028-7 -
1.4301 + 1D - Priifbe-
scheinigung 3.1

Es handelt sich um 10 Ble-
che aus dem Werkstoff
1.4301 nach der EN 10028-
7. Die Nennmafidicke be-
tragt 8 mm, die Breite 2000
mm und die Lange 5000
mm. Die Grenzabweichun-
gen fur Form und Mafe sind
nach EN ISO 18286 festge-
legt. Die GrenzabmaRe fir
die Wanddicke nach Klasse
B mit ,normaler” Ebenheits-
toleranz. Die Oberflachen-
ausfuhrung ist mit 1D
(Tabelle 6) vereinbart. Und
es ist eine Priifbescheini-
gung 3.1 nach EN 10204
mitzuliefern. Die Beurtei-
lung, ob dieses Beispiel ei-
ner Bestellangabe in seiner
Form, Reihenfolge und Ver-
standlichkeit glucklich ge-
staltet wurde, mdchte ich
Ihnen liebe Leser gern
selbst Uberlassen. Aber
egal ob es ich um Anfragen,
Angebote, Bestellungen
oder Bestatigungen han-
delt, wenn man im Tagesge-
schaft mit dieser Beschrei-
bung arbeitet, hat man das
Produkt vollumfanglich spe-
zifiziert.

Zwei abschlieende wichti-
ge Hinweise bestehen si-
cher auch darin, dass es
grundsatzlich moglich ist,
Uber die europaische Nor-
mung hinaus, die Verwend-
barkeit der Bleche und
Bander zu erweitern. Es
empfiehlt sich, grundsatz-
lich auch die Anforderun-
gen der AD-Merkblatter
2000 W2/W10 bei den Be-

Die spatere Verwendung muss
bereits bei der Bestellung gut
Uberlegt sein. Foto: Kretzmann
GmbH

gen. Uberdies kann man
auch noch ,Doppelattestie-
rungen® nach den amerika-
nischen Werkstoff- und
Normensystemen (ASME/
ASTM) mit dem Hersteller
vereinbaren. Somit ist man
absolut auf der sicheren
Seite und zudem in der
glicklichen Lage, seine
Bleche und Béander in fast
alle  Anwendungsgebiete
liefern zu kénnen.

DIN EN 10088-2: 2014-12
Nichtrostende Stahle - Teil
2: Technische Lieferbedin-
gungen flr Blech und Band
aus korrosionsbestandigen
Stahlen fir allgemeine Ver-
wendung

DIN EN 10028-7: 2016-10
Flacherzeugnisse aus Druck-
behalterstahlen -Teil 7: Nicht
rostende Stahle

DIN EN ISO 18286: 2010-11
Warmgewalztes Blech aus

abmafe und Formtoleranzen
DIN EN ISO 9444-2: 2010-
11 Kontinuierlich warmge-
walzter nichtrostender
Stahl - Grenzabmafie und
Formtoleranzen - Teil 2:
Warmbreitband und Blech
DIN EN ISO 9445-2: 2010-
06 HKontinuierlich kaltge-
walzter nichtrostender
Stahl - Grenzabmafie und
Formtoleranzen - Teil 2:
Kaltbreitband und Blech
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ROSTFREIE WARMGEWALZTE
EDELSTAHLBLECHE

HITZEBESTANDIGE QUARTOBLECHE
[ 1.4828 =) 3- 50 mm
1.4841 —) 3- 60 mm
1.4845 =) 3- 60 mm
1.4835 =) 6- 30 mm
1.4878 =) 8-150 mm

1.4462 ©) 3-100 mm
1.4410 =) 5- 80 mm

VOM LAGER

1.4301 =) 4-150 mm
1.4541 = 4-150 mm

1.45711 = 4-150 mm
1.4404 ©> 4-150 mm

DUPLEX

SONDERGUTEN
1.4539 —> 3- 50 mm

1.4435 =) 8- 50 mm
1.4313 ) 8-100 mm

% = Alloy 600 [
> Alloy625
= Alloy 825

Diker 3-L0mm
Brten: biszu 2500 mm
Linger: ~ max. 6000 mm
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